Reihe SP-H

SP —H 0455/ 2 - 05910

L Zeichnungsendnummer

Ausfiihrung der Verzahnung
2:  vergUtet

Laufkreisdurchmesser [mm]
455, 555, 655, 755, 855 und

H:  schwere Ausfiihrung

SP: ritzelgetriebene Bauform

Maximales Drehmoment My ,.x der einzelnen BaugrdBen

ACHTUNG: Die Einschaltdauer/Minute ist begrenzt.
Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die Erlduterungen im Abschnitt Technische Grundlagen (ab Seite 60).
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Grenzlastdiagramme der einzelnen BaugréBen fiir aufliegende Belastung

Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die Erlduterungen im Abschnitt Technische Grundlagen (ab Seite 60).
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Die Anschlusskonstruktion muss das Gehause min. bis @455 unterstitzen.

Die Dichtung muss durch die Anschlusskonstruktion bis zum 9610
unterstlitzt werden, um die volle Dichtwirkung zu gewahrleisten.

Eine Freidrehung in der Anschlusskonstruktion von 10mm tiber dem

Gehduse wird empfohlen.

Zeichnungsnummer SP-H 0455/2-05910

Modul m
Zahnezahl Rad 2
Zahnezahl Ritzel Z

Ubersetzung Schwenktrieb i
Gesamttibersetzung inkl. Getriebe iges
Max. Drehmoment My max

Nom. Drehmoment s; = 1bein=3min' Mg pom

Max. Haltemoment* Mh max
Tragzahl, statisch radial Corad
Tragzahl, statisch axial G
Tragzahl, dynamisch radial Crad
Tragzahl, dynamisch axial G

Gewicht, inkl. 11 kg fir Hydraulikmotor RE160
* Optional mit Bremse

[mm] 8
[-] 72
[-] 15
[-] 48
[-] 86.88
[Nm] 27673
[Nm] 18115
[Nm] 27673
[kN] 552
[kN] 1477
[kN] 280
[kN] 326
kgl 207

Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach
den tatséchlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe.

Auswahlbeispiel:
Leistungsdaten mit Hydraulikmotor RE160

Druckgefalle Ap
Olstrom Q
Abtriebsdrehzahl n

Max. erreichbares Drehmoment My

[bar] 165
[I/min] 45
[min-1] 3

[Nm] 27673

623

Al

Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung

aquivalentes Kippmoment [kNm]
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Befestigungsbohrungen

Y = 18 Bohrungen M20-40 tief, gleichmaBig verteilt

Z = 18 Bohrungen 22, gleichmaBig verteilt

Schmierbohrungen

4 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
2 Kegelschmiernippel am Gehause auBen

Schwenktrieb befettet
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Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!

1750

SP-H




BaugrofBe SP-H 0555

312

Lt °
S N
= ]
Schnitt A-A 022
z 2455
|
1 3
i
8 : B
|
" 7
2557
Y M20 Befestigungsbohrungen
2616 - P .
Y = 20 Bohrungen M20-40 tief, gleichmaBig verteilt
Z = 20 Bohrungen 22, gleichmaBig verteilt
Die Anschlusskonstruktion muss das Gehause min. bis @555 unterstiitzen.
o i o Schmierbohrungen

Die Dichtung muss durch die Anschlusskonstruktion bis zum @714 4 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
unterstiitzt werden, um die volle Dichtwirkung zu gewahrleisten. - ) 3
Eine Freidrehung in der Anschlusskonstruktion von 10mm iber dem 2 Kegelschmiernippel am Gehduse aufien
Gehause wird empfohlen. Schwenktrieb befettet

Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung

Zeichnungsnummer SP-H 0555/2-05911

280
Modul m [mm] 8 T
Zahnezahl Rad z, [-] 85 T
Zahnezahl Ritzel 7 [-] 15 B

Ubersetzung Schwenktrieb i [-] 5.67 /\
200

Gesamttibersetzung inkl. Getriebe iges [-]1 10256 1 N
Max. Drehmoment Mg max [Nm] 32670 \
Nom. Drehmoment s;=1bein=3min1 Mg pom [Nm] 21590 160 N
Max. Haltemoment* Mpmax  [Nm] 32670 I \
Tragzahl, statisch radial Corad  [KN] 673 120 N
Tragzahl, statisch axial Coax [kN] 1802 g 1 \
Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 301 g 80
Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 351 é_ T
Gewicht, inkl. 11 kg fiir Hydraulikmotor RE160  [kg] 226 f? 40 |
* Optional mit Bremse % T
Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach c%, I
den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. © 0 e

Auswahlbeispiel: 0 300 600 900 1200 1500 1800 2100

Leistungsdaten mit Hydraulikmotor RE160 squivalente Axiallzst [cN]

Druckgeflle Ap [bar] 165

, . = Schraubenkurve R, e | qufbahinkurve
Olstrom Q (l/min] 53 Schraubenqualitét 10.9

Abtriebsdrehzahl n [min-1] 3 Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!

Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 32670
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Befestigungsbohrungen . - .
Y = 24 Bohrungen M20-40 tief, gleichmaBig verteilt
Z = 24 Bohrungen 822, gleichmaBig verteilt

Y

Die Anschlusskonstruktion muss das Gehause min. bis @655 unterstitzen.

Schmierbohrungen
Die Dichtung muss durch die Anschlusskonstruktion bis zum 6818 -
unterstiitzt werden, um die volle Dichtwirkung zu gewahrleisten. 4 Kege:sc:m!em!ppe: am Innﬁpdurchrgesser
Eine Freidrehung in der Anschlusskonstruktion von 10mm iber dem 2 Kegelschmiernippel am Genhduse aufien
Gehause wird empfohlen. Schwenktrieb befettet

Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung

Zeichnungsnummer SP-H 0655/2-05912

Modul m [mm] 8 0 T

Z&hnezahl Rad 2, [-] 98 T

Zahnezahl Ritzel z [-] 15 300 7

Ubersetzung Schwenktrieb i [-] 6.53 /\

Gesamttibersetzung inkl. Getriebe iges [-] 11825 250 T -

Max. Drehmoment Mg max [Nm] 37667 \

Nom. Drehmoment s, = 1bein=3mint ~ Mgpom [NM] 25048 200 -

Max. Haltemoment* My max  [INm] 37667 il \

Tragzahl, statisch radial Corad KN 794 150 A

Tragzahl, statisch axial Coax kN] 2127 g T \

Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 319 g 100 N
Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 373 §_ T \
Gewicht, inkl. 11 kg fur Hydraulikmotor RE160  [kg] 246 % 50 - N
* Optional mit Bremse é 1

Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach c%; 1
den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. - i [ i R A I A A I B

Auswahlbeispiel: 0 350 700 1050 1400 1750 2100 2450

Leistungsdaten mit Hydraulikmotor RE160 e

Druckgeflle Ap [bar] 165

; A = Schraubenkurve R, | qufbahinkurve
Olstrom Q [V/min] 60 Schraubenqualitat 10.9

Abtriebsdrehzahl n [min-1] 3 Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!

Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 37667
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Befestigungsbohrungen

Y = 24 Bohrungen M20-40 tief, gleichmaBig verteilt
Z = 24 Bohrungen 22, gleichmaBig verteilt
Die Anschlusskonstruktion muss das Gehause min. bis @755 unterstitzen.

Schmierbohrungen
Die Dichtung muss durch die Anschlusskonstruktion bis zum 9914 -
unterstiitzt werden, um die volle Dichtwirkung zu gewahrleisten. 4 Kege:scEm!ern!ppe: am Inn;pdurchrgesser
Eine Freidrehung in der Anschlusskonstruktion von 10mm iber dem 2 Kegelschmiernippel am Gehause aufien
Gehause wird empfohlen. Schwenktrieb befettet

Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung

Zeichnungsnummer SP-H 0755/2-05913

Modul m [mm] 8 el T

Zéhnezahl Rad 2, [-] 110 T

Z&hnezahl Ritzel 2 [-] 15 420 1

Ubersetzung Schwenktrieb i [-] 733

Gesamttibersetzung inkl. Getriebe iges [-]1 13273 330 /

Max. Drehmoment Mg max [Nm] 42279 ¥

Nom. Drehmoment s;=1bein=3mint ~ Mgpom [NM] 28204 280

Max. Haltemoment* Mpmax  [Nm] 42279 I \

Tragzahl, statisch radial Corad kNI 916 210
Tragzahl, statisch axial Coax [kN] 2452 \
Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 336 140
Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 393 \
Gewicht, inkl. 11 kg fur Hydraulikmotor RE160  [kg] 268 70 N
Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach \\
den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. 0

Auswahlbeispiel: 0 400 800 1200 1600 2000 2400 2800
Leistungsdaten mit Hydraulikmotor RE160

* Optional mit Bremse

aquivalentes Kippmoment [kNm]

aquivalente Axiallast [kN]

Druckgeflle Ap [bar] 170

; A = Schraubenkurve Ry, s | aufbahnkurve
Olstrom Q [l/min] 67 Schraubenqualitat 10.9

Abtriebsdrehzahl n [min-1] 3

Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!
Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 42279
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Befestigungsbohrungen
Y = 28 Bohrungen M20-40 tief, gleichmaBig verteilt
Z = 28 Bohrungen 22, gleichmaBig verteilt
Die Anschlusskonstruktion muss das Gehduse min. bis 2855 unterstiitzen.
Schmierbohrungen
Die Dichtung muss durch die Anschlusskonstruktion bis zum 1016 4 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
unterstiitzt werden, um die volle Dichtwirkung zu gewahrleisten. 9 lschmiernionel h 3
Eine Freidrehung in der Anschlusskonstruktion von 10mm iber dem 2 Kegelschmiernippel am Gehause aufien
Gehause wird empfohlen. Schwenktrieb befettet

Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung

Zeichnungsnummer SP-H 0855/2-05914

Modul m [mm] 8 E0 T

Z3hnezah! Rad z -] Pz T / \
Zahnezahl Ritzel z [-] 15 420 / \

* Optional mit Bremse

Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach

den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. S S e e e e

Auswahlbeispiel: 0 400 800 1200 1600 2000 2400 2800
Leistungsdaten mit Hydraulikmotor RE160

Ubersetzung Schwenktrieb i [-] 8.13 T \
Gesamttibersetzung inkl. Getriebe iges [-1 14121 350 T
Max. Drehmoment Mgmax [-] 47180 \\
Nom. Drehmoment s, = 1bein=3mint ~ Mgpom [NM] 32749 280
Max. Haltemoment* Mpmax  [Nm] 47180 I \
Tragzahl, statisch radial Corad  [Nm] 1037 210 N
Tragzahl, statisch axial Coax [Nl 2777 g T \
Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 354 g 140 -
Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 414 § T \
Gewicht, inkl. 11 kg fiir Hydraulikmotor RE160  [kg] 289 % 70 -

15

aquivalente Axiallast [kN]

Druckgeflle Ap [bar] 175

. . == Schraubenkurve R, e | aUfbahnkurve
Olstrom Q (/min] 74 Schraubengqualitat 10.9

Abtriebsdrehzahl n [min-1] 3 Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!

Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 47180
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Die Anschlusskonstruktion muss das Gehduse min. bis @955 unterstitzen.

Die Dichtung muss durch die Anschlusskonstruktion bis zum g1114
unterstiitzt werden, um die volle Dichtwirkung zu gewahrleisten.
Eine Freidrehung in der Anschlusskonstruktion von 10mm tiber dem
Gehause wird empfohlen.

Zeichnungsnummer SP-H 0955/2-05915

Modul m [mm] 8
Zéhnezahl Rad 2, [-] 134
Z&hnezahl Ritzel 2 [-] 15
Ubersetzung Schwenktrieb i [-] 8.93
Gesamttibersetzung inkl. Getriebe iges [-]1 161.69
Max. Drehmoment Mg max [Nm] 51888
Nom. Drehmoment s, = 1bein=3mint ~ Mgpom [NM] 36342
Max. Haltemoment* Mpmax  [Nm] 51888
Tragzahl, statisch radial Coraa  IkN] 1159
Tragzahl, statisch axial Co ax [kN] 3101
Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 369
Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 431

Gewicht, inkl. 10 kg fir Hydraulikmotor OMS125  [kg] 315
* Optional mit Bremse

Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach
den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe.
Auswahlbeispiel:

Leistungsdaten mit Hydraulikmotor OMS125

Druckgeflle Ap [bar] 200
Olstrom Q [l/min] 65
Abtriebsdrehzahl n [min-1] 3

Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 51888

1126

al

1290

Befestigungsbohrungen
Y = 30 Bohrungen M20-40 tief, gleichmaBig verteilt
Z = 30 Bohrungen 22, gleichmaBig verteilt

Schmierbohrungen

4 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
2 Kegelschmiernippel am Gehause auBen

Schwenktrieb befettet

Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung

aquivalentes Kippmoment [kNm]
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Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!





