Reihe WD-L

WD -L 0156/ 1 - 07871
L Zeichnungsendnummer ‘

Ausfiihrung der Verzahnung
1:  Bronzeausfuihrung
3:  gehartet

Laufkreisdurchmesser [mm]
156, 223,230, 343,419, 478, 620,
625 und 713 mm

L:  leichte Ausfihrung
LC: kundenspezifisch

WD: schneckengetriebene Bauform

Maximales Drehmoment My ,.x der einzelnen BaugroBen

ACHTUNG: Die Einschaltdauer/Minute ist begrenzt.
Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die Erlduterungen im Abschnitt Technische Grundlagen (ab Seite 60).
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Grenzlastdiagramme der einzelnen BaugroBen fiir aufliegende Belastung

Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die Erlduterungen im Abschnitt Technische Grundlagen (ab Seite 60).

Diagramm 1 - Stahlausfuhrung WD-L 0156 einreihig
200 T WD-L 0223 einreihig
+ WD-L 0223 zweireihig
1 @ WD-L 0230 einreihi
150 e 9

\ ® WD-L 0343 einreihig
1 ® \ ® WD-L 0343 zweireihig
£ @ WD-L 0419 einreihi
00— o
1 \G\@)Q \ WD-L 0419 zweireihig

50 S
0]

500 1000 1500 2000

-

[

aquivalentes Kippmoment [kNm]

aquivalente Axiallast [kN]

Diagramm 2 - Stahlausfuhrung (© WD-L 0478 einreihig
1200 WD-L 0478 zweireihig
I @ WD-L 0625 einreihig
1 /\ @ WD-L 0625 zweireihig
1000 @ WD-L 0620 zweireihig
1 @
: / \.\ WD-L 0713 zweireihig
800 1 ~
E 1 \
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5 400 T ~ ~ \
é ¥ © \\
1 - \ \ \ \
0 \ ~ T~ \ : \ \

2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000

0 1000
aquivalente Axiallast [kN]
200 Diagramm - Bronzeausfuhrung WD-L 0223 Bronze einreihig
+ (@ WD-L 0343 Bronze einreihig
I ® WD-L 0419 Bronze einreihig
1000 L //\ @ WD-L 0478 Bronze einreihig
/ ~ © WD-L 0625 Bronze einreihig
] \@\ © WD-L 0620 Bronze zweireihig
800 — @ WD-L 0713 Bronze zweireihig
€ 1 \
= 1
5 60 //\\‘@)\ B
g_ T \ \
z 400 7 \\ \\
; 0 Q \\ \\
0 %x \ — — — \ - — \ :
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aquivalente Axiallast [kN]
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BaugroBBe WD-L 0156 / 1-reihig / 1 Antrieb
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Y M<71 ) Befestigungsbohrungen
0 196 Y = 12 Bohrungen M12-24 tief, gleichmaBig verteilt
0 245 Z =11 Bohrungen 214-10 tief / M12-24 tief auf 12er Teilung, gleichmaBig verteilt

Schmierbohrungen
2 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser

Die Anschlusskonstruktion muss das Gehause 2 Kegelschmiernippel am Gehause auBen
min. bis @156, max. bis 8225 unterstiitzen Schwenktrieb befettet

Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung

Zeichnungsnummer WD-L 0156/3-07871

Modul m [mm] 5 14T

Gangzahl der Schnecke [-] 1

Ubersetzung i [-] 46 1271

Selbsthemmende Verzahnung Nein** 1

Max. Drehmoment s, = 1 Mgmax [Nm] 3280 10

Nom. Drehmoment s, = 1bein=1min1  Mgpom [Nm] 2520 X

Max. Haltemoment* s, = 1 (statisch) Mpmax  [Nm] 3280 8 \

Tragzahl, statisch radial Coraa  [kN] 94 T \

Tragzahl, statisch axial Coax  [kN] 253 6 - \

Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 83 g \\

Tragzahl, dynamisch axial (o [kN] 97 E 4 -

Gewicht, inkl. 6 kg fiir Hydraulikmotor OMP (X)160  [kg] 40 §_ T \

* Optional mit Bremse % ) &

** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung % T \
Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach = T

den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. & O I I o L S I I B R I

Auswahlbeispiel:
Leistungsdaten mit Hydraulikmotor OMP (X) 160 0 20 100 150 200 20 300

aquivalente Axiallast [kN]

Druckgeflle Ap [bar] 75

4 . == Schraubenkurve Ry , e | qufbahinkurve
ghion Q L/min] : Schraubenqualitat 10.9

Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1

Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!
Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 3280
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BaugroBBe WD-L 0223 / 1-reihig / 1 Antrieb
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Y MI6 Befestigungsbohrungen
Y = 16 Bohrungen M16-30 ‘tief, gIeichméBig verteilt - - .
‘ 325 Z =15 Bohrungen 218-10 tief / M16-30 tief auf 16er Teilung, gleichmaBig verteilt
2

Schmierbohrungen
2 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser

Die Anschlusskonstruktion muss das Gehause 2 Kegelschmiernippel am Gehause auBen
min. bis 8223, max. bis 8329 unterstitzen Schwenktrieb befettet

Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung

Zeichnungsnummer WD-L 0223/3-04698

Modul m [mm] 5 BT

Gangzahl der Schnecke [-] 1

Ubersetzung i [-] 62 30 1

Selbsthemmende Verzahnung Nein** \

Max. Drehmoment s; = 1 Mgmax [INm] 9303 25 \

Nom. Drehmoment s, =1bein=1min" ~ Mgpom [NM] ~ 4795 T \

Max. Haltemoment™ s = 1 (statisch) Mpmax  [Nm] 9303 20 T

Tragzahl, statisch radial Corad KN 204 I \

Tragzahl, statisch axial Co ax [kN] 547 15 T \

Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 132 g \\

Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 154 = B

Gewicht, inkl. 6 kg fiir Hydraulikmotor OMP (X)160  [kg] 50 g_ ‘ L \

* Optional mit Bremse i‘- 5 | \
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung E C \
Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach £ r \
den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. 8 O I I L L o A B I S B B o B o

Auswahlbeispiel: , 0 100 200 300 400 500 600 700
Leistungsdaten mit Hydraulikmotor OMP (X) 160

daquivalente Axiallast [kN]

Druckgeflle Ap [bar] 140

4 . == Schraubenkurve R, e | qufbahinkurve
{58l Q (imin] [ Schraubenqualitat 10.9

Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1

Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!
Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 9303




BaugroBBe WD-L 0223 / 1-reihig / 2 Antriebe
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Die Anschlusskonstruktion muss das Gehause
min. bis 223, max. bis 8345 unterstitzen

Zeichnungsnummer WD-L 0223/3-10100
Modul m [mm] 5

Gangzahl der Schnecke [-] 1

Ubersetzung i [-] 62
Selbsthemmende Verzahnung Nein**
Max. Drehmoment s; =1 Mg max [Nm] 18606
Nom. Drehmoment s, = 1bein=1min" ~ Mgpem [NM] 9590
Max. Haltemoment* s¢; = 1 (statisch) Mpmax  [Nm] 18606
Tragzahl, statisch radial Corad  [KN] 204
Tragzahl, statisch axial Coax  IkN] 547
Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 132
Tragzahl, dynamisch axial G [kN] 154
Gewicht, inkl. 12 kg fiir zwei Hydraulikmotoren OMP (X) 160 [kg] 93

* Optional mit Bremse
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung

Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach
den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe.
Auswahlbeispiel:

Leistungsdaten mit zwei Hydraulikmotoren OMP (X) 160

Druckgefalle Ap [bar] 140
Olstrom Q [l/min] 28
Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1

Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 18606

Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung

aquivalentes Kippmoment [kNm]

35

30

25

_1
o
A 3
0
7%: i
I L
133
350 |
487
Befestigungsbohrungen

Y = 16 Bohrungen M16-30 tief, gleichmaBig verteilt

Z =15 Bohrungen 218-15 tief / M16-30 tief auf 16er Teilung, gleichmaBig verteilt

Schmierbohrungen

2 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
2 Kegelschmiernippel am Gehause auBen
Schwenktrieb befettet

20

0 100 200 300 400 500 600

aquivalente Axiallast [kN]

== Schraubenkurve R, e | aUfbahnkurve

Schraubenqualitat 10.9

Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!
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BaugroBBe WD-L 0223 / 2-reihig / 1 Antrieb
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Y 0222 Y = 16 Bohrungen M16-30 tief, gleichmaBig verteilt
»TM Z = 15 Bohrungen 218-10 tief / M16-30 tief auf 16er Teilung, gleichmaBig verteilt
2325 Schmierbohrungen
4 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
Die Anschlusskonstruktion muss das Gehéuse 2 Kegelschmiemippel am Gehause aufen
min. bis 8223, max. bis 8329 unterstitzen Schwenktrieb befettet
Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung
Zeichnungsnummer WD-L 0223/3-04895
70
Modul m [mm] 5 T
Gangzahl der Schnecke [-1] 1 1
Ubersetzung i 21 62 60 T
Selbsthemmende Verzahnung Nein** T
Max. Drehmoment s; =1 Mgmax [Nm] 9303 0 1
Nom. Drehmoment s, = 1bein=1min" ~ Mgpom [NM] ~ 4795 N
Max. Haltemoment™ s;; = 1 (statisch) Mpmax  [Nm] 9303 40 \
Tragzahl, statisch radial Corad kN 367 1 \
Tragzahl, statisch axial Coax  [KN] 984 30 AN
Tragzahl, dynamisch radial Cad [kN] 215 % i \
Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 250 E 20 | y
T . ; S I
Gewicht, inkl. 6 kg fiir Hydraulikmotor OMP (X) 160 [kg] 60 % T \
* Optional mit Bremse ? 10 -+ I
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung s T \
Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach §r I
den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. = 0

Auswahlbeispiel: 0 150 300 450 600 750 900 1050
Leistungsdaten mit Hydraulikmotor OMP (X) 160
aquivalente Axiallast [kN]

Druckgefalle Ap [bar] 140

; . === Schraubenkurve Ry, e | qufbahinkurve
Olstrom Q [l/min] 14 Schraubenqualitat 10.9

Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1 Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!

Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 9303




BaugroBBe WD-LC 0223 / 1-reihig / 1 Antrieb - Sonderanfertigung Bronze
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Die Anschlusskonstruktion muss das Gehause
min. bis 223, max. bis 8329 unterstiitzen

Zeichnungsnummer WD-LC 0223/1-07679

Modul m [mm] 5
Gangzahl der Schnecke [-] 1
Ubersetzung i [-] 62
Selbsthemmende Verzahnung Nein**
Max. Drehmoment s; =1 Mg max [Nm] 4272
Nom. Drehmoment s, = 1bein=1min" ~ Mgpem [NM] 4272
Max. Haltemoment* s¢; = 1 (statisch) Mimax  [Nm] 4272

Tragzahl, statisch radial Corad  [KN] 204

Tragzahl, statisch axial Coax  kN] 547

Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 132
Tragzahl, dynamisch axial G [kN] 154
Gewicht, inkl. 6 kg fiir Hydraulikmotor OMP (X) 160  [kg] 58

* Optional mit Bremse
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung

Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach
den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe.
Auswahlbeispiel:

Leistungsdaten mit Hydraulikmotor OMP (X) 160

Druckgefalle Ap [bar] 59
Olstrom Q [l/min] 10
Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1
Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 4272

‘1(‘)0‘

aquivalentes Kippmoment [kNm]

\
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244
422
Befestigungsbohrungen

Y = 16 Bohrungen M16-30 tief, gleichmaBig verteilt
Z =15 Bohrungen @18-10 tief / M16-30 tief auf 16er Teilung gleichmaBig verteilt

Schmierbohrungen

2 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
2 Kegelschmiernippel am Gehéuse auBen

Schwenktrieb befettet

Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung

35

30

25

20

0 100 200 300 400 500 600 700

aquivalente Axiallast [kN]

== Schraubenkurve R, e | aUfbahnkurve

Schraubenqualitat 10.9

Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!
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BaugroBBe WD-L 0230 / 1-reihig / 1 Antrieb
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2325 Y = 16 Bohrungen M16-24 tief, gleichmaBig verteilt
Z = 15 Bohrungen 18-10 tief / M16-30 tief auf 16er Teilung gleichmaBig verteilt
Schmierbohrungen
2 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
Die Anschlusskonstruktion muss das Gehéuse 2 Kegelschmiernippel am Gehduse auBen
min. bis 8230, max. bis 8329 unterstitzen Schwenktrieb befettet
Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung
Zeichnungsnummer WD-L 0230/3-12519
70
Modul m [mm] 5 T
Gangzahl der Schnecke [-] 1 1
Ubersetzung i 18] 62 60 T
Selbsthemmende Verzahnung Nein** T
Max. Drehmoment s; =1 Mgmax [Nm] 9303 0
Nom. Drehmoment s, =1bein=1min1 ~ Mgpom [NM] 4795 \
Max. Haltemoment* s¢; = 1 (statisch) Mpmax  [Nm] 9303 40 D
Tragzahl, statisch radial Coraa  [kKN] 328 T \
Tragzahl, statisch axial Coax  kN] 878 30 T
Tragzahl, dynamisch radial Cad [kN] 186 % I \
Tragzahl, dynamisch axial G [kN] 216 E 20 -+ AN
Gewicht, inkl. 6 kg fiir Hydraulikmotor OMP (X) 160 [kg] 55 §_ T \\
= is
* Optional mit Bremse E 10
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung g T ~N
Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach % T
den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. e 0

Auswahlbeispiel: 0 150 300 450 600 750 900 1050
Leistungsdaten mit Hydraulikmotor OMP (X) 160
aquivalente Axiallast [kN]

Druckgefalle Ap [bar] 140

. B === Schraubenkurve R, Laufbahnkurve
Olstrom Q (l/min] 14 Schraubenqualitat 10.9

Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1

Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!
Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 9303




BaugroBBe WD-L 0343 / 1-reihig / 1 Antrieb
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Die Anschlusskonstruktion muss das Gehause
min. bis @343, max. bis @449 unterstiitzen

Zeichnungsnummer WD-L 0343/3-04557
Modul m [mm] 5

Gangzahl der Schnecke [-] 1

Ubersetzung i [-] 86
Selbsthemmende Verzahnung Nein**
Max. Drehmoment s, =1 Mg max [Nm] 12905
Nom. Drehmoment s, = 1bein=1min" ~ Mgpom [Nm] 10150
Max. Haltemoment™ s = 1 (statisch) Mpmax  [Nm] 12905
Tragzahl, statisch radial Coraa  [kN] 338
Tragzahl, statisch axial Co ax [kN] 905
Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 157
Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 183
Gewicht, inkl. 6 kg fiir Hydraulikmotor OMP (X) 160 [kg] 68

* Optional mit Bremse
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung

Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach
den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe.
Auswahlbeispiel:

Leistungsdaten mit Hydraulikmotor OMP (X) 160

Druckgefalle Ap [bar] 140
Olstrom Q [l/min] 18
Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1

Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 12905

476
390

l

Befestigungsbohrungen

Y = 18 Bohrungen M16-30 tief, gleichmaBig verteilt
Z = 24 Bohrungen 218-10 tief / M16, gleichmaBig verteilt

Schmierbohrungen

2 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
2 Kegelschmiernippel am Gehéuse auBen

Schwenktrieb befettet

Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung

aquivalentes Kippmoment [kNm]

105
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45

30

-

/

/

aquivalente Axiallast [kN]

= Schraubenkurve Ry, Laufbahnkurve

Schraubenqualitat 10.9

Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!
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BaugroBBe WD-L 0343 / 1-reihig / 2 Antriebe
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L Mie Y = 18 Bohrungen M16-30 tief, gleichmaBig verteilt
‘ Z =24 Bohrungen 218-15 tief / M16, gleichmaBig verteilt
0445 Schmierbohrungen
2 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
Die Anschlusskonstruktion muss das Gehéuse 2 Kegelschmiemippel am Gehause aufen
min. bis 8343, max. bis 8465 unterstitzen Schwenktrieb befettet
Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung
Zeichnungsnummer WD-L 0343/3-10101
1
Modul m [mm] 5 1B T
Gangzahl der Schnecke [-] 1 1
Ubersetzung i [-1 86 0 T
Selbsthemmende Verzahnung Nein** T
Max. Drehmoment s; =1 Mg max [Nm] 25810 75

Nom. Drehmoment s, =1bein=1min1 ~ Mgpom [Nm] 20300

va

Max. Haltemoment™ s = 1 (statisch) Mpmax  [Nm] 36872 60 T N

Tragzahl, statisch radial Coraa  [kN] 338 il \

Tragzahl, statisch axial Coax  [KN] 905 45 =

Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 157 1 \
Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 183 30 \

Gewicht, inkI. 12 kg fiir zwei Hydraulikmotoren OMP (X)b 160 [kg] 107

* Optional mit Bremse
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung

Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach
den tatséchlichen Erforderissen und Kundenvorgabe.

Auswahlbeispiel: 0 150 300 450 600 750 900 1050
Leistungsdaten mit zwei Hydraulikmotoren OMP (X) 160

aquivalentes Kippmoment [kNm]
o &

aquivalente Axiallast [kN]

Druckgefalle Ap [bar] 140

) ) = Schraubenkurve R Laufbahnkurve
Olstrom Q (/min] 36 Schraubenqualitat 10.9

Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1 Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!

Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 25810




BaugroBBe WD-L 0343 / 2-reihig / 1 Antrieb
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Y 0342 Y = 18 Bohrungen M16-30 tief, gleichmaBig verteilt
‘ M16 Z = 24 Bohrungen 018-10 tief / M16-30 tief, gleichmBig verteilt
0445 Schmierbohrungen
4 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
Die Anschlusskonstruktion muss das Gehause 2 Kegelschmiemippel am Gehause aufen
min. bis @343, max. bis @449 unterstiitzen Schwenktrieb befettet
Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung
Zeichnungsnummer WD-L 0343/3-12000
140
Modul m [mm] 5 T
Gangzahl der Schnecke [-] 1 I
Ubersetzung i [-] 86 e
Selbsthemmende Verzahnung Nein** T
Max. Drehmoment s; = 1 Mg max [Nm] 12905 100 N
Nom. Drehmoment s, = 1bein=1min" ~ Mgpom [Nm] 10150 T \
Max. Haltemoment™ s = 1 (statisch) Mpmax  [Nm] 12905 80 T
Tragzahl, statisch radial Corad  [kN] 564 i \
Tragzahl, statisch axial Coax [kN] 1511 60 T
Tragzahl, dynamisch radial Cad [kN] 255 é I
Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 298 E 40 il
Gewicht, inkl. 6 kg fiir Hydraulikmotor OMP (X) 160  [kg] 82 §_ T
& T
* Optional mit Bremse E 20
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung 55 I
Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach § I
den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. © 0 e

Auswahlbeispiel: 0 250 500 750 1000 1250 1500 1750

Leistungsdaten mit Hydraulikmotor OMP (X) 160
aquivalente Axiallast [kN]

Druckgefalle Ap [bar] 140

, . == Schraubenkurve R, Laufbahnkurve
Qlstrom Q (l/min] 18 Schraubengqualitat 10.9

Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1 Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!

Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 12905
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T Befestigungsbohrungen
Y _4—0342 Y = 18 Bohrungen M16-30 tief, gleichmaBig verteilt
| M16 Z = 24 Bohrungen 218-10 tief / M16, gleichmaBig verteilt
0445 Schmierbohrungen
2 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
Die Anschlusskonstruktion muss das Gehause 2 Kegelschmiernippel am Gehéuse auBen
min. bis 8343, max. bis 8449 unterstitzen Schwenktrieb befettet
Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung
Zeichnungsnummer WD-LC 0343/1-07860
1
Modul m [mm] 5 1B T
Gangzahl der Schnecke [-] 1 1
Ubersetzung i 18] 86 0T
Selbsthemmende Verzahnung Nein** T
Max. Drehmoment s; =1 Mgmax [Nm] 5926 5T
Nom. Drehmoment s, =1bein=1min1 ~ Mgpom [NM] 5926 \
Max. Haltemoment™ s = 1 (statisch) Mpmax  [NM] 5926 60 T N
Tragzahl, statisch radial Corag  [KN] 338 ] \
Tragzahl, statisch axial Coax  [KN] 905 45 =
Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 157 1 \
Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 183 30 \\
Gewicht, inkl. 6 kg fiir Hydraulikmotor OMP (X) 160  [kg] 88

* Optional mit Bremse
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung

aquivalentes Kippmoment [kNm]
o &

Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach
den tatséchlichen Erforderissen und Kundenvorgabe.

Auswahlbeispiel: 0 150 300 450 600 750 900 1050
Leistungsdaten mit Hydraulikmotor OMP (X) 160

aquivalente Axiallast [kN]

Druckgefalle Ap [bar] 59

) ) == Schraubenkurve Ry, e | qufbahinkurve
Olstrom Q [l/min] 14 Schraubenqualitét 10.9

Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1 Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!

Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 5926
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Schmierbohrungen
2 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
Die Anschlusskonstruktion muss das Gehéuse 2 Kegelschmiernippel am Gehause aufien
min. bis 419, max. bis 8544 unterstiitzen Schwenktrieb befettet

Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung

Zeichnungsnummer WD-L 0419/3-04553

Modul m [mm] 5 140 T
Gangzahl der Schnecke [-] 1 I
Ubersetzung i [-] 104 L T
Selbsthemmende Verzahnung Nein** \
Max. Drehmoment s, =1 Mg max [Nm] 15606 100

/

Nom. Drehmoment s, = 1bein=1min' ~ Mgpom [NM] 15606

80 \

Max. Haltemoment™ s = 1 (statisch) Mpmax  [Nm] 15606 1

Tragzahl, statisch radial Coraa  [kN] 413 1 \

Tragzahl, statisch axial Coax [kN] 1107 - 60 \

Tragzahl, dynamisch radial Crag [kN] 170 é I \

Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 198 E 40 \\

s

Gewicht, inkl. 6 kg fiir Hydraulikmotor OMP (X) 160 [kg] 92 g T

* Optional mit Bremse i 20 | \
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung E il \
Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach =l I \
den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. © 0 T

Auswahlbeispiel: 0 200 400 600 800 1000 1200 1400

Leistungsdaten mit Hydraulikmotor OMP (X) 160 L .
aquivalente Axiallast [kN]

Druckgefalle Ap [bar] 140

) i == Schraubenkurve R, Laufbahnkurve
Olstrom Q [//min] 20 Schraubenqualitat 10.9

Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1 Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!

Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 15606
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9535 Schmierbohrungen
2 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
Die Anschlusskonstruktion muss das Gehéuse 2 Kegelschmiernippel am Gehduse aufien
min. bis 8419, max. bis 8486 unterstitzen Schwenktrieb befettet
Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung
Zeichnungsnummer WD-L 0419/3-10102 -
Modul m [mm] 5 T
Gangzahl der Schnecke [-] 1 I
Ubersetzung i 18] 104 e T
Selbsthemmende Verzahnung Nein** A
100 N
Max. Drehmoment s; = 1 Mgmax  [Nm] 31212 1 \
Nom. Drehmoment s, =1bein=1min1 ~ Mgpom [NM] 31212 T \
Max. Haltemoment™ s = 1 (statisch) Mpmax  [Nm] 44590 80 T \
Tragzahl, statisch radial Coraa  [kN] 413 1 \
Tragzahl, statisch axial Coax [kN] 1107 60 T \
Tragzahl, dynamisch radial Crag [kN] 170 EE‘ I \
Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 198 E 40
Gewicht, inkl. 12 kg fiir zwei Hydraulikmotoren OMP (X) 160 [kg] 150 §_ T \\
= T
* Optional mit Bremse E 20
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung % I \
Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach = il \
den tatsdchlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. ® 0

Auswahlbeispiel: 0 200 400 600 800 1000 1200 1400

Leistungsdaten mit zwei Hydraulikmotoren OMP (X) 160 o )
aquivalente Axiallast [kN]

Druckgefalle Ap [bar] 140

; . = Schraubenkurve R, Laufbahnkurve
Qlstrom Q (I/min] 40 Schraubenqualitét 10.9

Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1 Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!

Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 31212
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Die Anschlusskonstruktion muss das Gehause
min. bis 419, max. bis 8544 unterstiitzen
Zeichnungsnummer WD-L 0419/3-04684
Modul m [mm] 5

Gangzahl der Schnecke
Ubersetzung i [-] 104
Selbsthemmende Verzahnung
Max. Drehmoment s, =1 Mg max [Nm] 15606
Mg nom [Nm] 15606

Mimax INM] 15606

Nom. Drehmoment s, = 1 bein = 1 min-

Max. Haltemoment™ s = 1 (statisch)

Tragzahl, statisch radial Coraa  [kN] 691
Tragzahl, statisch axial Co ax [kN] 1849
Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 277
Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 323
Gewicht, inkl. 6 kg fiir Hydraulikmotor OMP (X) 160 [kg] 112

* Optional mit Bremse
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung

Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach
den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe.
Auswahlbeispiel:

Leistungsdaten mit Hydraulikmotor OMP (X) 160

Druckgefalle Ap [bar] 140
Olstrom Q [l/min] 20
Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1

Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 15606

BaugroBBe WD-L 0419 / 2-reihig / 1 Antrieb

100

Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung

aquivalentes Kippmoment [kNm]
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Befestigungsbohrungen

Y = 20 Bohrungen M16-40 tief, gleichmaBig verteilt
Z =20 Bohrungen @18-10 tief / M16-30 tief, gleichmaBig verteilt

Schmierbohrungen

4 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
2 Kegelschmiernippel am Gehause auBen
Schwenktrieb befettet

111‘\1111
/

/

/

0 300 600 900 1200 1500 1800

aquivalente Axiallast [kN]

== Schraubenkurve Ry, Laufbahnkurve

Schraubenqualitat 10.9

Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!

2100
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‘ Y = 20 Bohrungen M16-30 tief, gleichmaBig verteilt
‘ 2535 Z =20 Bohrungen 218-10 tief / M16, gleichmaBig verteilt
Schmierbohrungen
2 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
Die Anschlusskonstruktion muss das Gehéuse 2 Kegelschmiemippel am Gehause aufen
min. bis 8419, max. bis 8544 unterstitzen Schwenktrieb befettet
Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung
Zeichnungsnummer WD-LC 0419/1-07861
105
Modul m [mm] 5 7
Gangzahl der Schnecke [-] 1 I
Ubersetzung i -1 104 0T N
Selbsthemmende Verzahnung Nein** T \
Max. Drehmoment s; =1 Mgmax [Nm] 7166 5T \
Nom. Drehmoment s, =1bein=1min1 ~ Mgpom [NM] 7166 T \
Max. Haltemoment™ s = 1 (statisch) Mpmax  [NmM] 7166 60 T
Tragzahl, statisch radial Corad  [kN] 413 I \
Tragzahl, statisch axial Coax [kN] 1107 45 T \
Tragzahl, dynamisch radial Cad [kN] 170 % I
Tragzahl, dynamisch axial (o [kN] 198 é 30 +
Gewicht, inkl. 6 kg fiir Hydraulikmotor OMP (X) 160 [kg] 103 § T
o T
* Optional mit Bremse é 15
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung g I N
Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach ?T T \
den tatséchlichen Erforderissen und Kundenvorgabe. © 0 e R
Auswahlbeispiel: 0 200 400 600 800 1000 1200 1400

Leistungsdaten mit Hydraulikmotor OMP (X) 160
aquivalente Axiallast [kN]

Druckgefalle Ap [bar] 59

) ) == Schraubenkurve Rp, e | qufbahinkurve
Olstrom Q [l/min] 17 Schraubenqualitét 10.9

Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1

Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!
Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 7166
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0480 Befestigungsbohrungen
M16 Y = 32 Bohrungen M16-30 tief, gleichmaBig verteilt
Z =31 Bohrungen 819-15 tief / M16-30 tief auf 32er Teilung, gleichmaBig verteilt
2574 Schmierbohrungen
4 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
Die Anschlusskonstruktion muss das Gehause 1 Kegelschmiernippel am Gehause auBen
min. bis 8478 unterstiitzen Schwenktrieb befettet
Zeichnungsnummer WD-L 0478/3-10090 Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung
Zeichnungsnummer WD-L 0478/3-04904
210
Modul m [mm] 6 6 T
Gangzahl der Schnecke [-] 1 2 \
Ubersetzung i [ 93 47 180 1 \
Selbsthemmende Verzahnung Nein**  Nein** T \
Max. Drehmoment s, = Mamax INm] 24288 24288 150 7

/

Nom. Drehmoment sy, = 1bein=1min1 ~ Mgnom [NmM] 24288 24288
Max. Haltemoment™ s = 1 (statisch) Mpmax  [NmM] 34263 34263

120 - N

/|

Tragzahl, statisch radial Corad  IkN] 675 675

Tragzahl, statisch axial Co ax [kN] 1808 1808 90 \
Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 251 251 1 \
Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 293 293 60 il N

Gewicht, inkl. 12 kg fiir Hydraulikmotor RE300  [kg] 139 139

* Optional mit Bremse
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung

Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach
den tatséchlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe.

Auswahlbeispiel: 0 300 600 900 1200 1500 1800 2100
Leistungsdaten mit Hydraulikmotor RE300

aquivalentes Kippmoment [kNm]

aquivalente Axiallast [kN]

Druckgefalle Ap [bar] 120 200

) . = Schraubenkurve R, Laufbahnkurve
Olstrom Q [V/min] 33 22 Schraubenqualitdt 10.9

Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1 1 Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!

Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 24288 24288
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Y = 32 Bohrungen M16-30 tief, gleichmaBig verteilt
M16 Z =31 Bohrungen 819-15 tief / M16-30 tief auf 32er Teilung, gleichmaBig verteilt
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5574 Schmierbohrungen
4 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
Die Anschlusskonstruktion muss das Gehause 2 Kegelschmiemippel am Gehause aufen
min. bis 8478 unterstiitzen Schwenktrieb befettet
Zeichnungsnummer WD-L 0478/3-12520 Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung
Zeichnungsnummer WD-L 0478/3-12316

Modul m [mm] 6 6 2 T
Gangzahl der Schnecke [-] 1 2 \
Ubersetzung i (-] 23 47 180 \
Selbsthemmende Verzahnung Nein**  Nein** T \
Max. Drehmoment s, - Mamax [Nm] 48576 48576 150 T \
Nom. Drehmoment s, = 1bein=1min1  Mynom [NM] 48576 48576 N
Max. Haltemoment* s, =1 (statisch) Mimax [Nm] 68526 68526 120 —
Tragzahl, statisch radial Corag  [KN] 675 675 I \

Tragzahl, statisch axial Coax [kN] 1808 1808 90 \

Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 251 251 \
Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 293 293
Gewicht, inkl. 24 kg fiir zwei Hydraulikmotoren RE300  [kg] 184 184

/

aquivalentes Kippmoment [kNm]

* Optional mit Bremse 30 ™
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung T
Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach I
den tatséchlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. 0 e

Auswahlbeispiel: 0 300 600 900 1200 1500 1800 2100
Leistungsdaten mit zwei Hydraulikmotoren RE300
aquivalente Axiallast [kN]

Druckgefalle Ap [bar] 120 200

) . == Schraubenkurve Ry, e | qufbahinkurve
Olstrom Q (/min] 66 44 Schraubenqualitat 10.9

Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1 1 Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!

Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 48576 48576
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Die Anschlusskonstruktion muss das Gehause
min. bis 8478 unterstiitzen
Zeichnungsnummer WD-L 0478/3-12521
Zeichnungsnummer WD-L 0478/3-12317
Modul m [mm] 6 6
Gangzahl der Schnecke [-] 1 2
Ubersetzung i [-1 93 47
Selbsthemmende Verzahnung Nein**  Nein**
Max. Drehmoment s; = 1 Mgmax [Nm] 24288 24288
Nom. Drehmoment sy, = 1bein=1min1 ~ Mgnom [NmM] 24288 24288
Max. Haltemoment™ s = 1 (statisch) Mpmax  [NmM] 34263 34263
Tragzahl, statisch radial Corad  IkN] 1298 1298
Tragzahl, statisch axial Coax [kN] 3474 3474
Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 460 460
Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 536 536
Gewicht, inkl. 12 kg fiir Hydraulikmotor RE300  [kg] 179 179
* Optional mit Bremse
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung
Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach
den tatséchlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe.
Auswahlbeispiel:
Leistungsdaten mit Hydraulikmotor RE300
Druckgefalle Ap [bar] 120 200
Olstrom Q [I/min] 33 22
Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1 1
Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 24288 24288

615

514
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132

682

Befestigungsbohrungen
Y = 32 Bohrungen M16-28 tief, gleichmaBig verteilt

Z =31 Bohrungen 819-15 tief / M16-30 tief auf 32er Teilung, gleichmaBig verteilt

Schmierbohrungen

4 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
1 Kegelschmiernippel am Gehduse auBen
Schwenktrieb befettet

Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung

&quivalentes Kippmoment [kNm]
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Schraubenqualitat 10.9

Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!
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0 500 1000 1500 2000 2500 3000
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=== Schraubenkurve R, e | qufbahinkurve
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5480 Befestigungsbohrungen
Y MI6 Y = 32 Bohrungen M16-30 tief, gleichmaBig verteilt
‘ Z =31 Bohrungen 819-15 tief / M16-30 tief auf 32er Teilung, gleichmaBig verteilt
2574 Schmierbohrungen

4 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser

Die Anschlusskonstruktion muss das Gehause 1 Kegelschmiernippel am Gehduse auBen

min. bis 8478 unterstiitzen Schwenktrieb befettet
Zeichnungsnummer WD-LC 0478/1-12522 Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung
Zeichnungsnummer WD-LC 0478/1-12355
Modul m [mm] 6 6 210 T
Gangzahl der Schnecke [-] 1 2 T
Ubersetzung i [ 93 47 180 1 \
Selbsthemmende Verzahnung Nein**  Nein** \
Max. Drehmoment s, = Mamae INm] 11013 11013 150

/

Nom. Drehmoment sy, = 1bein=1min1 ~ Mgpom [Nm] 11013 11013

120 \

Max. Haltemoment™ s = 1 (statisch) Mimax [Nm] 11013 11013 T

Tragzahl, statisch radial Coraa  IkN] 675 675 I \

Tragzahl, statisch axial Coax [kN] 1808 1808 90 \
Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 251 251 1 \
Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 293 293 60 i N\

Gewicht, inkl. 6 kg fiir OMP(X) 160/ 11 kg fir RE160  [kg] 170 175

/

aquivalentes Kippmoment [kNm]

* Optional mit Bremse 30 ™
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung I
Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach I
den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. 0
Auswahlbeispiel: 0 300 600 900 1200 1500 1800 2100
Leistungsdaten mit Hydraulikmotor OMP(X)160  RE160

aquivalente Axiallast [kN]

Druckgefalle Ap [bar] 99 138

) ) == Schraubenkurve Rp, e | qufbahinkurve

Olstrom Q (/min] 17 10 Schraubenqualitat 10.9

Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1 1 Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!

Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 11013 11013
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Die Anschlusskonstruktion muss das Gehause
min. bis @625 unterstiitzen
Zeichnungsnummer WD-L 0625/3-09738
Zeichnungsnummer WD-L 0625/3-06290
Modul m [mm] 7 7
Gangzahl der Schnecke [-] 1 2
Ubersetzung i 18] 104 51.5
Selbsthemmende Verzahnung Nein**  Nein**
Max. Drehmoment s =1 Mymax [Nm] 42824 42824
Nom. Drehmoment s, = 1bein=1min' ~ Mgpom [NM] 42824 42824
Max. Haltemoment™ s = 1 (statisch) Mpmax  [INm] 61177 61177
Tragzahl, statisch radial Coraa  [kN] 883 883
Tragzahl, statisch axial Co ax [kN] 2364 2364
Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 280 280
Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 327 327
Gewicht, inkl. 13 kg fiir RE470 / 24 kg fir DT750  [kq] 235 246
* Optional mit Bremse

** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung

Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach

den tatsdchlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe.

Auswahlbeispiel:

Leistungsdaten mit Hydraulikmotor RE470  DT750
Druckgefalle Ap [bar] 138 128
Olstrom Q [1/min] 51 46
Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1 1
Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 42824 42824
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Befestigungsbohrungen
Y = 24 Bohrungen M20-40 tief, gleichmaBig verteilt
Z = 24 Bohrungen 222-20 tief / M20-40 tief, gleichmaBig verteilt
Schmierbohrungen
4 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
1 Kegelschmiernippel am Gehduse auBen
Schwenktrieb befettet
Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung
350 T
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aquivalente Axiallast [kN]
== Schraubenkurve Ry Laufbahnkurve

Schraubenqualitat 10.9

Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!
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Y . 0627 Befestigungshohrungen
L M0 Y = 24 Bohrungen M20-40 tief, gleichmaBig verteilt
! Z = 24 Bohrungen 222-20 tief / M20-40 tief, gleichmaBig verteilt
0749
) . i Schmierbohrungen
ralien Agizcgéuggkfr:‘tset:;ﬁtt'f:nmUSS das Gehause 4 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
' 2 Kegelschmiernippel am Gehause auBen
Schwenktrieb befettet
Zeichnungsnummer WD-L 0625/3-12523 Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung
Zeichnungsnummer WD-L 0625/3-12003
350
Modul m [mm] 7 7 T
Gangzahl der Schnecke - 1 2 I
S ul 300 ¥
Ubersetzung i [-] 104 51.5 I \
Selbsthemmende Verzahnung Nein**  Nein** T \
Max. Drehmornent s, = Mamex [Nm] 85648 85648 250 T \
Nom. Drehmoment s, =1bein=1min"  Mgpom [NM] 85648 85648 T \
Max. Haltemoment* s, = 1 (satisch) Mymax  INM] 122354 122354 200 -
Tragzahl, statisch radial Corad  [kN] 883 883 I \
Tragzahl, statisch axial Coax [kN] 2364 2364 150 T N
Tragzahl, dynamisch radial Crag [kN] 280 280 % I \
Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 327 327 é 100 il N
Gewicht, inkl. 26 kg fiir 2x RE470 / 48 kg fiir 2x DT750  [kg] 291 313 g_ T
= T
* Optional mit Bremse g 50 T
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung (;.C; 1
Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach = I
den tatséchlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. © 0 T
Auswahlbeispiel: 0 400 800 1200 1600 2000 2400 2800
Leistungsdaten mit zwei Hydraulikmotoren RE470  DT750 . .
aquivalente Axiallast [kN]
Druckgefalle Ap [bar] 138 128
) . == Schraubenkurve Rp, e | qufbahinkurve
Olstrom Q (Vmin] 102 92 Schraubenqualitat 10.9
Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1 1 Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!

Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 85648 85648
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Die Anschlusskonstruktion muss das Gehause
min. bis @625 unterstiitzen

Zeichnungsnummer WD-L 0625/3-12524

Zeichnungsnummer WD-L 0625/3-12004

Modul m [mm] 7

Gangzahl der Schnecke

Ubersetzung i [-] 104
Selbsthemmende Verzahnung Nein**
Max. Drehmoment s =1 Mgmax [Nm] 42824
Nom. Drehmoment s, = 1bein=1min' ~ Mgpom [NM] 42824
Max. Haltemoment™ s = 1 (statisch) Mpmax  [Nm] 61177
Tragzahl, statisch radial Coraa  [kN] 1697
Tragzahl, statisch axial Co ax [kN] 4543
Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 512
Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 598
Gewicht, inkl. 13 kg fiir RE470 / 24 kg fir DT750  [kq] 281

* Optional mit Bremse
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung
Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach

den tatsdchlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe.
Auswahlbeispiel:

Leistungsdaten mit Hydraulikmotor RE470
Druckgefalle Ap [bar] 138
Olstrom Q [I/min] 51
Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1

Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 42824

51.5
Nein**
42824
42824
61177

1697
4543
512
598
292

DT750
128
46

42824

792
662

Befestigungsbohrungen
Y = 24 Bohrungen M20-36 tief, gleichmaBig verteilt
Z = 24 Bohrungen 222-20 tief / M20-40 tief, gleichmaBig verteilt

Schmierbohrungen

8 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
1 Kegelschmiernippel am Gehduse auBen

Schwenktrieb befettet

Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung

aquivalentes Kippmoment [kNm]

700

600

500

400

300

200

100

|
7

A

|

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000
aquivalente Axiallast [kN]

= Schraubenkurve R e | aUfbahnkurve

Schraubenqualitat 10.9

Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!



BaugroBBe WD-LC 0625 / 1-reihig / 1 Antrieb - Sonderanfertigung Bronze
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¥ 0627 Befestigungsbohrungen
M20 Y = 24 Bohrungen M20-32 tief, gleichmaBig verteilt
0675 - genWich 22 Hel gematig verteit
Z = 24 Bohrungen 222-20 tief / M20-40 tief, gleichmaBig verteilt
0749
Die Anschlusskonstruktion muss das Gehause Schm|erbohr.unglen
min. bis 8625 unterstiitzen 4 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
1 Kegelschmiernippel am Gehduse auBen
Schwenktrieb befettet
Zeichnungsnummer WD-LC 0625/1-12525 Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung
Zeichnungsnummer WD-LC 0625/1-12356
Modul m [mm] 7 7 30 T
Gangzahl der Schnecke [-] 1 2 T
] 300 AN
Ubersetzung i [-] 104 51.5 iV 4 \
Selbsthemmende Verzahnung Nein**  Nein** T \
Max. Drehmoment s, 1 Mymax INM] 19664 19664 250 - \
Nom. Drehmoment s, = 1bein=1min" ~ Mgpom [NM] 19664 19664 T \
Max. Haltemoment* s, = 1 (statisch) Mihmax [NM] 19664 19664 200
Tragzahl, statisch radial Corad  [KN] 883 883 I \
Tragzahl, statisch axial Coax  IKN] 2364 2364 150 -+ N
Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 280 280 _zi T \
Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 327 327 é 100 - N
Gewicht, inkl. 11 kg fiir RE160 / 12 kg fir RE260  [kg] 253 254 g_ T
= il
* Optional mit Bremse é 50
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung 5 I
Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach ?T T
den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. s 0 A
Auswahlbeispiel: 0 400 800 1200 1600 2000 2400 2800
Leistungsdaten mit Hydraulikmotor RE160  RE260
aquivalente Axiallast [kN]
Druckgefalle Ap [bar] 137 163
) e Schraubenkurve R e | aUfbahnkurve
q p0.2
Olstrom Q [V/min] 20 17 Schraubenqualitét 10.9
Abtriebsdrehzahl 0 [min 1] ! L Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!
Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 19664 19664



Bitte beachten: Dieser Schwenktrieb ist nur
nach vorheriger technischer Auslegung durch
die IMO Anwendungstechnik erhéltlich.
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Befestigungsbohrungen
gung g
2830 Y = 40 Bohrungen M20-40 tief, gleichmaBig verteilt
Z = 35 Bohrungen 222-30 tief / M20-40 tief auf 36er Teilung, gleichmaBig verteilt
. . . Schmierbohrungen
rl‘)nlii Agisscgguzs(s)k?;;rtélilgr;g(\)usrs] t(i?:tgtezzﬁuse 8 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
' B 4 Kegelschmiernippel am Gehduse auBen
Schwenktrieb befettet
Zeichnungsnummer WD-L 0620/3-11541 Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung
Zeichnungsnummer WD-L 0620/3-11539
Modul m [mm] 10 10 et T
Gangzahl der Schnecke [-] 1 2 1
Ubersetzung i [-] 80 40 720 /\
Gesamtibersetzung inkl. Getriebe  iges (-] 340 170 Y’ \
Selbsthemmende Verzahnung Nein**  Nein** 600 \
Max. Drehmoment s; =1 Mgmax [Nm] 137200 137200 1 \
Nom. Drehmoment s, = 1bein=1min ~ Mgnom INM] 137200 137200 480
Max. Haltemoment™ s = 1 (statisch) Mp max  [Nm] 137200 137200 ] \
Tragzahl, statisch radial Corad [KN] 2116 2116 360 B
Tragzahl, statisch axial Coax [kN] 5664 5664 % 1 \
Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 753 753 E 240
. . =]
Tragzahl, dynamisch axial e [kN] 878 878 5 T \
Gewicht, inkl. 22 kg fir OTM315 / 24 kg fiir OMT500  [kg] 740 742 E 120 N
* Optional mit Bremse g I
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung % 0 T N

Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach
den tatséchlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000

Auswahlbeispiel: aquivalente Axiallast [kN]
Leistungsdaten mit Getriebe 305 und Hydraulikmotor  OMT315  OMT500

N = Schraubenkurve Ry, e | aufbahnkurve
Druckgefalle Ap [bar] 175 165 Schraubenqualitat 10.9
Olstrom Q (/min] 115 98 Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!

Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1 1
Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 137200 137200




Bitte beachten: Dieser Schwenktrieb ist nur I Mo
nach vorheriger technischer Auslegung durch

die IMO Anwendungstechnik erhaltlich.
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Befestigungsbohrungen
2830 Y = 40 Bohrungen M20-40 tief, gleichmaBig verteilt
Z =35 Bohrungen 222-30 tief / M20-40 tief auf 36er Teilung, gleichmaBig verteilt
) . i Schmierbohrungen
ralien Agisscgguzssk%‘;f%‘g'g’;&“j; t(i?:tgtizﬁuse 8 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
' B 2 Kegelschmiemippel am Gehause auBen
Schwenktrieb befettet
Zeichnungsnummer WD-L 0620/3-10983 Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung
Zeichnungsnummer WD-L 0620/3-11540
Modul m [mm] 10 10 20 T
Gangzahl der Schnecke [-] 1 2 T
Ubersetzung i [-] 80 40 120 /\
Gesamtibersetzung inkl. Getriebe  iges (-] 340 170 v \
Selbsthemmende Verzahnung Nein**  Nein** 600 1 \
Max. Drehmoment s, - Mamae [NM] 274400 274400 N
Nom. Drehmoment s, = 1bein=1min ~ Mynom INM] 274400 274400 480 T
Max. Haltemoment™ s = 1 (statisch) Mp max  [Nm] 274400 274400 [ \
Tragzahl, statisch radial Corad IKN] 2116 2116 360 T -
Tragzahl, statisch axial Coax [kN] 5664 5664 % §
Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 753 753 é 240
Tragzahl, dynamisch axial e [kN] 878 878 g T \
Gewicht, inkl. 44 kg f. 2OTM315/48 kg f. 2xOMTS00  [kg] 860 864 % 120 + <
* Optional mit Bremse § T
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung % 0 T N

Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach ‘
den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000

Auswahlbeispiel: aquivalente Axiallast [kN]
Leistungsdaten m. Getriebe 305 u. zwei Hydraulikmotoren  OMT315  OMT500

N == Schraubenkurve Rp, e | qufbahinkurve
Druckgefalle Ap [bar] 175 165 Schraubenqualitst 10.9
Olstrom Q [I/min] 230 196 Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!

Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1 1
Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 274400 274400




Bitte beachten: Dieser Schwenktrieb ist nur
nach vorheriger technischer Auslegung durch
die IMO Anwendungstechnik erhéltlich.
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Befestigungsbohrungen
gung g
2830 Y = 40 Bohrungen M20-40 tief, gleichmaBig verteilt
Z = 35 Bohrungen 222-30 tief / M20-40 tief auf 36er Teilung, gleichmaBig verteilt
. . . Schmierbohrungen
rl‘)nlii Agisscgguzs(s)k?;;rtélilgr;g(\)usrs] t(i?:tgtezzﬁuse 8 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
' B 4 Kegelschmiernippel am Gehduse auBen
Schwenktrieb befettet
Zeichnungsnummer WD-LC 0620/1-11822 Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung
Zeichnungsnummer WD-LC 0620/1-11820
840
Modul m [mm] 10 10 1
Gangzahl der Schnecke [-] 1 2 1
Ubersetzung i 18] 80 40 07
Gesamtiibersetzung inkl. Getriebe iges [-] 340 170 T /\\
Selbsthemmende Verzahnung Nein**  Nein** 600 1/ \
Max. Drehmoment s; =1 Mgmax [Nm] 63000 63000 T S
Nom. Drehmoment s, = 1bein=1mint ~ Mgnom [Nm] 63000 63000 480
Max. Haltemoment* s = 1 (statisch) Mpmac [Nm] 63000 63000 il \
Tragzahl, statisch radial Corad [KN] 2116 2116 360 T a
Tragzahl, statisch axial Co ax [kN] 5664 5664 % 1 \
Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 753 753 é 240
N . o
Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 878 878 5 T \
Gewicht, inkl. 11 kg fiir Hydraulikmotor RE200  [kg] 728 728 g 120 N
* Optional mit Bremse = 1
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung % o b LN

Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach
den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000

Auswahlbeispiel: 4quivalente Axiallast [kN]
Leistungsdaten mit Getriebe 303 und Hydraulikmotor RE200

N = Schraubenkurve R, Laufbahnkurve
Druckgefalle Ap [bar] 141 202 Schraubengqualitat 10.9
Olstrom Q [//min] 7 38 Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!
Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1 1

Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 63000 63000




Bitte beachten: Dieser Schwenktrieb ist nur I Mo
nach vorheriger technischer Auslegung durch

die IMO Anwendungstechnik erhaltlich.

BaugroBBe WD-LC 0620 / 2-reihig / 2 Antriebe - Sonderanfertigung Bronze
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Befestigungsbohrungen
2830 Y = 40 Bohrungen M20-40 tief, gleichm3Big verteilt
Z = 35 Bohrungen 222-30 tief / M20-40 tief auf 36er Teilung, gleichmaBig verteilt
) . i Schmierbohrungen
ralien Agisscgguzssk%‘;f%‘g'g’;&“j; tde‘?:tgézﬁuse 8 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
' B 2 Kegelschmiernippel am Gehause auBen
Schwenktrieb befettet
Zeichnungsnummer WD-LC 0620/1-11823 Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung
Zeichnungsnummer WD-LC 0620/1-11821
Modul m [mm] 10 10 el T
Gangzahl der Schnecke [-] 1 2 I
Ubersetzung i [-1 80 40 720 T
Gesamtiibersetzung inkl. Getriebe iges [-] 340 170 T /\\
Selbsthemmende Verzahnung Nein**  Nein** 600 Y \
Max. Drehmoment s, - 1 Mamac [NM] 126000 126000 \
Nom. Drehmoment s, =1bein=1min1 ~ Mgpom [NM] 126000 126000 480 T
Max. Haltemoment* ;=1 (statisch) Mpmax  [NM] 126000 126000 I \
Tragzahl, statisch radial Coraa KN 2116 2116 360 & a2
Tragzahl, statisch axial Coax  KN] 5664 5664 _ZE I \
Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 753 753 é 240
Tragzahl, dynamisch axial Cx [kN] 878 878 § T \
=
Gewicht, inkl. 22 kg fir 2 Hydraulikmotoren RE200  [kg] 835 835 g 120 N
* Optional mit Bremse 5 T
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung = ot e PN

Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach
den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000

Auswahlbeispiel: aquivalente Axiallast [kN]
Leistungsdaten mit Getriebe 303 und zwei Hydraulikmotoren RE200

; == Schraubenkurve Ry, e | qufbahinkurve
Druckgefélle Ap [bar] 41 202 Schraubenqualitat 10.9
Olstrom Q (Vmin] 142 76 Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!

Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1 1
Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 126000 126000




Bitte beachten: Dieser Schwenktrieb ist nur
nach vorheriger technischer Auslegung durch
die IMO Anwendungstechnik erhéltlich.
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‘ 2940 Befestigungsbohrungen Schmierbohrungen
Y = 48 Bohrungen M20-40 tief, 8 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
gleichmaBig verteilt 4 Kegelschmiernippel am Gehduse auBen
Die Anschlusskonstruktion muss das Gehéuse Z =36 Bohrungen 622-40 tief/  Schwenktrieb befettet
min. bis 8713, max. bis 8760 unterstitzen M20-40 tief, gleichmaBig verteilt
Zeichnungsnummer WD-L 0713/3-11826 Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung
Zeichnungsnummer WD-L 0713/3-11824
Modul m [mm] 12 12 e 1
Gangzahl der Schnecke [-] 1 2 T
Ubersetzung i 18] 75 37.5 1200 T
Gesamttibersetzung inkl. Getriebe iges [-] 270 200 T /\

Selbsthemmende Verzahnung Nein**  Nein** 1000 / \

Max. Drehmoment s; =1 Mg max [Nm] 223252 223252 T \

Nom. Drehmoment s, =1bein=1min1 ~ Mgnom [NM] 223252 223252 800

Max. Haltemoment™ s = 1 (statisch) Mpmax  [Nm] 223252 223252 i \

Tragzah!, statisch radial Corad [KN] 2906 2906 600 \

Tragzahl, statisch axial Co ax [kN] 7777 7777 E T \

Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 1003 1003 % 400 \

Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 1169 1169 § i \

Gewicht, inkl. 26 kg fur Hydraulikmotor OMVS630  [kg] 1215 1215 % 200 il \

* Optional mit Bremse g T \
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung Z 0 d e e e \ }

Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach
den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. 0 1200 2400 3600 4800 6000 7200 8400

Auswahlbeispiel: aquivalente Axiallast [kN]
Leistungsdaten mit Getriebe 306 und Hydraulikmotor OMVS630

. == Schraubenkurve R, Laufbahnkurve
Druckgefalle Ap [bar] 185 190 Schraubenqualitat 10.9
Olstrom Q (/min] 180 135 Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!
Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1 1

Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 223252 223252




Bitte beachten: Dieser Schwenktrieb ist nur

IMO

nach vorheriger technischer Auslegung durch
die IMO Anwendungstechnik erhaltlich.

BaugroBBe WD-L 0713 / 2-reihig/2 A
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Die Anschlusskonstruktion muss das Gehause
min. bis 8713, max. bis 8760 unterstitzen

gleichmaBig verteilt
Z = 36 Bohrungen 922-40 tief /
M20-40 tief gleichmaBig verteilt

I ol / 1000 |
1228
Y 0718 H8
M20 1292
! Befestigungsbohrungen Schmierbohrungen
2940 Y = 48 Bohrungen M20-40 tief, 8 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser

2 Kegelschmiernippel am Gehause auBen
Schwenktrieb befettet

Zeichnungsnummer WD-L 0713/3-11827 Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung

Zeichnungsnummer WD-L 0713/3-11825

Modul m [mm] 12 12 e T

Gangzahl der Schnecke [-] 1 2 T

Ubersetzung i 18] 75 37.5 1200 T

Gesamttibersetzung inkl. Getriebe iges [-] 270 200 /\

Selbsthemmende Verzahnung Nein**  Nein** 1000 / \

Max. Drehmoment s; =1 Mg max [Nm] 446504 446504 T \

Nom. Drehmoment s, =1bein=1min1 ~ Mgpom [NM] 446504 446504 800 T

Max. Haltemoment™ s;; =1 (statisch) Mp max  [Nm] 446504 446504 [ \

Tragzahl, statisch radial Corad [KN] 2906 2906 600 \

Tragzahl, statisch axial Co ax [kN] 7777 7777 g T \

Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 1003 1003 g 400 \

Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 1169 1169 g T \\
Gewicht, inkl. 52 kg fir 2 Hydraulikmotoren OMVS630  [kg] 1400 1400 é 200 +

* Optional mit Bremse c;'Eé \
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung % 0 T e \ }

Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach

den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. v g 200 Aol = 6000 7200 8400
Auswahlbeispiel: aquivalente Axiallast [kN]
Leistungsdaten mit Getriebe 306 und zwei Hydraulikmotoren OMVS630
, = Schraubenkurve R, e | qufbahinkurve
Druckgefalle Ap [bar] 185 190 Schraubenqualitét 10.9
Olstrom Q (/min] 360 270 Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!

Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1 1

Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 446504 446504




Bitte beachten: Dieser Schwenktrieb ist nur
nach vorheriger technischer Auslegung durch
die IMO Anwendungstechnik erhéltlich.
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Befestigungsbohrungen Schmierbohrungen
Y = 48 Bohrungen M20-40 tief, 8 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
gleichmaBig verteilt 4 Kegelschmiernippel am Gehduse auBen
Die Anschlusskonstruktion muss das Gehéuse Z = 36 Bohrungen 822-40 tief / Schwenktrieb befettet
min. bis 8713, max. bis 8760 unterstitzen M20-40 tief, gleichmaBig verteilt
Zeichnungsnummer WD-LC 0713/1-11545 Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung
Zeichnungsnummer WD-LC 0713/1-11543
Modul m [mm] 12 12 1400 T
Gangzahl der Schnecke [-] 1 2 T
Ubersetzung i 18] 75 37.5 1200 T
Gesamttibersetzung inkl. Getriebe iges [-] 270 200 T /\\
Selbsthemmende Verzahnung Nein**  Nein** 1000 / \
Max. Drehmoment s, - 1 Mymax [Nm] 102513 102513 ¥ N\
Nom. Drehmoment s, =1bein=1min"  Mgnom [NmM] 102513 102513 800 T
Max. Haltemoment* s, = 1 (statisch) Mpmax  [Nm] 102513 102513 I \
Tragzahl, statisch radial Corad [KN] 2906 2906 600 \
Tragzahl, statisch axial Coax KN] 7777 7777 EE‘ T \
Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 1003 1003 g 400 \
Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 1169 1169 g T \
Gewicht, inkl. 12 kg fir Hydraulikmotor RE300  [kg] 1132 1132 % 200 I \
* Optional mit Bremse g T \
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung % A R I B D D D \ ‘
Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach T A ey U A L U e e
den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. 0 1200 2400 3600 4800 6000 7200 8400
Auswahlbeispiel: aquivalente Axiallast [kN]
Leistungsdaten mit Getriebe 305 und Hydraulikmotor RE300
N = Schraubenkurve R, e | qufbahinkurve
Druckgefalle Ap [bar] 197 192 Schraubengualitat 10.9
Olstrom Q (l/min] 87 69 Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!
Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1 1
Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 102513 102513




Bitte beachten: Dieser Schwenktrieb ist nur

nach vorheriger technischer Auslegung durch
die IMO Anwendungstechnik erhaltlich.
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Befestigungsbohrungen

Y = 48 Bohrungen M20-40 tief,
gleichmaBig verteilt

Z = 36 Bohrungen 222-40 tief /
M20-40 tief gleichmaBig verteilt

Schmierbohrungen

8 Kegelschmiernippel am Innendurchmesser
2 Kegelschmiernippel am Gehause auen

Schwenktrieb befettet

Zeichnungsnummer WD-LC 0713/1-11546 Grenzlastdiagramm fiir aufliegende Belastung

Zeichnungsnummer WD-LC 0713/1-11544

Modul m [mm] 12 12 A T

Gangzahl der Schnecke [-] 1 2 1

Ubersetzung i 18] 75 37.5 1200 T

Gesamttibersetzung inkl. Getriebe iges [-] 270 200 /\\

Selbsthemmende Verzahnung Nein**  Nein** 1000 /

Max. Drehmornent s, = Mamax INm] 205026 205026 \

Nom. Drehmoment s, = 1bein=1mint ~ Mgnom [Nm] 205026 205026 800 T AN

Max. Haltemoment* s = 1 (statisch) Mpmax [Nm] 205026 205026 I \

Tragzahl, statisch radial Corad  [KN] 2906 2906 600 \

Tragzahl, statisch axial Coax [kN] 7777 7777 g I \

Tragzahl, dynamisch radial Crad [kN] 1003 1003 g 400 \

Tragzahl, dynamisch axial Cax [kN] 1169 1169 § T \

Gewicht, inkl. 24 kg fii 2 Hydraulikmotoren RE300  [kg] 1285 1285 g 200 + N

* Optional mit Bremse g \
** Siehe: Technische Grundlagen, Abschnitt Selbsthemmung % Y S IR I I T \ }

Die Auswahl des Hydraulik-/Elektromotors erfolgt nach

den tatsachlichen Erfordernissen und Kundenvorgabe. L . = . s e b
Auswahlbeispiel: aquivalente Axiallast [kN]

Leistungsdaten mit Getriebe 305 und zwei Hydraulikmotoren RE300

N == Schraubenkurve Ry, e | qufbahinkurve

Druckgefdlle Ap [bar] 197 192 Schraubenqualitat 10.9

Olstrom Q [I/min] 174 138 Bitte beachten Sie hierzu unbedingt die technischen Grundlagen!
Abtriebsdrehzahl n [min-1] 1 1

Max. erreichbares Drehmoment My [Nm] 205026 205026






